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Bildungseinrichtungen | Hotellerie | Industrie | Offentliche Gebéude | Wohnungsbau

[ Objekte ]

Brandschutz | Heizung | Installation | Klima/LGftung | MSR/Gebdudeautomation | Regenerative Energien | Sanitar

[ Gewerke ]

Wirtschaftliche Lagerktihlung
mit Single-Split Geraten

Die Herstellung fester, flissiger oder pulverisierter Rohstoffe zur Weiterverarbeitung
pharmazeutischer Produkte und Medikamente ist eine sensible Aufgabe. Ein hohes MaB
an Aufmerksamkeit erfordert deshalb die Lagerung, Haltbarkeit und Reinheit dieser
Halbfertigprodukte. Neben dem Feuchtegehalt der Luft oder der Belastung mit Staub-
partikeln ist vor allem die Einhaltung eines bestimmten Temperaturniveaus eine
wesentliche Voraussetzung fir die Stabilitat der unterschiedlichen Stoffe.

Losan Pharma ist ein konzernunabhéngiges und international
agierendes Unternehmen mit Sitz in Neuenburg am Rhein nahe
der Schweizer Grenze zu Basel. Als innovativer Technologie-
partner entwickelt und stellt das Unternehmen feste, orale
Arzneimittel her, deren Schwerpunkt auf einem Optimum an
Performance flir beste Wirkstoffentfaltung und eine moglichst
angenehme Einnahme liegen. Zur Herstellung dieser hoch-
wertigen Endprodukte sind im gesamten Entstehungsprozess
optimale Rahmenbedingungen notwendig, um das erstklassige
Qualitatsniveau fortlaufend zu gewéhren. Hierzu zahlt auch die
Kihlung und Lagerung von Halbfertigprodukten, die besonders
hohe Anforderungen an die Hygiene, die klimatischen Bedingun-
gen und hier insbesondere an ein gleichméaBiges Temperatur-
niveau stellen.

Eine Herausforderung war dabei, mit welchen technischen
Systemen eine ganzjahrige Temperierung energieeffizient und
wirtschaftlich realisiert werden konnte, ohne groBen baulichen
Aufwand betreiben zu mussen oder gar den Betriebsablauf zu
unterbrechen.

Ein Hauptgrund fiir die neue Ausstattung der Gebaude sind ver-
anderte Rahmenbedingungen. Bisher wurden die Lagerhallen
des Unternehmens nicht eigens gekiihlt, sondern mit Deckense-
geln und einer konventionellen Heizungsanlage im Winter aus-
schlieBlich mit Warme versorgt. Deshalb wurde der Kélte-Klima-
Fachbetrieb HG-Service aus dem benachbarten Esslingen damit
beauftragt, die Planung und Installation von drei unabhéngig
voneinander laufenden Klimaanlagen fir die unterschiedlichen
Lagerhallen durchzufihren.

Einfache und kompakte L6sung

Die Bedingungen vor Ort in den bzw. auf den Dachern der Lager-
hallen legt ein Losungskonzept nahe, bei dem eine Technologie
zum Einsatz kommt, die speziell fiir kommerzielle, energiespar-
same und leistungsstarke Anwendungen konzipiert wurde und
sich mihelos in ein anspruchsvolles Umfeld integrieren lasst.
Die konventionelle Heizungsanlage wurde dadurch Uberfllssig.
»Der Einsatz von Single-Split Gerdten ermdglichte uns einen
dezentralen Anlagenaufbau, so dass kurze Leitungswege sowie
eine schnelle und unkomplizierte Installation gewéahrleistet wa-
ren, ohne den téglichen Geschaftsbetrieb unterbrechen zu mis-
sen®, erlautert Albijan Malokaj, Kalteanlagenbauermeister und
Inhaber von HG-Service.

Die hier verwendeten AuBengerate aus der Mr. Slim-Baureihe
von Mitsubishi Electric arbeiten wie Kompressions-Kaltemaschi-
nen und verfligen Uber einen Verdichter mit regelbarer Drehzahl
(Modulation).
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Dadurch ist es moglich, den Kéltemittelstrom an die jeweilige
von den Innengeraten angeforderte Kélte- oder Heizleistung an-
zupassen. Dies ermoglicht die temperaturgenaue Lagerung der
dortigen Produkte und sichert ihnen ein hohes Qualitatsniveau
zur spéteren Weiterverarbeitung. Die Umstellung von Winter- auf
Sommerbetrieb erfolgt auf Kundenwunsch manuell durch den
Kalte-Klima-Fachbetrieb im Rahmen der halbjahrlichen Inspek-
tion, bei der auch stets die Filter der Inneneinheiten gewechselt
werden.
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Losan Pharma ist ein unabhéngiges Unternehmen in Neuenburg
am Rhein.

Im Arweilerlager werden die sechs Hochregallagergénge jeweils
mit einem frei hdngendem Kanaleinbaugerat klimatisiert.
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Bei Deckenhdhen
von rund 10 mist
der Einsatz von
Split-Anlagen zum
ganzjahrigen Heizen
und Kiihlen auch
aus planerischer
Sicht interessant.

Die hohe Auswurf-
weite der Innenge-
réte gewahrleistet
eine gleichmaBige
Verteilung der
konditionierten
Luft in den Lager-
hallen/-gangen.

Da die Spitzenlastwerte nur bei sehr hohen AuBentemperaturen
im Sommer oder sehr niedrigen im Winter erforderlich sind,
kdnnen die AuBeneinheiten den tUberwiegenden Teil des Jahres
im Teillastbetrieb arbeiten, bei dem der hochste Wirkungsgrad
(COP) erzielt wird. Dartiber hinaus sind die AuBeneinheiten fir
eine Aufstellung im Freien (ganz gleich bei welcher Witterung)
konzipiert. Eine geringe Stellflache sowie verhéltnisméaBig gerin-
ges Gewicht im Vergleich beispielsweise zu herkdmmlichen Kalt-
wassersétzen ermdglichen die einfache Aufstellung von drei der
sechs Gerate auf dem flachen Hallendach, ohne dadurch Pro-
bleme mit der statischen Tragfahigkeit zu verursachen.

Planung und Auslegung

Die Basis fiir den Einsatz einer nachhaltigen und wirtschaftlichen
Klimaanlage mit Inverter-Technologie ist die sorgféaltige Planung
sowie die Berechnung der Kiihllasten fiir jeden einzelnen Raum
nach den einschlagigen VDI-Richtlinien. Hierzu zahlen die Ent-
scheidung uber Kiihl- und/oder Heizfunktion, die Wahl des pas-
senden Systems, bestehend aus AuBengerat(en) und Innenein-
heiten, sowie die Auslegung der entsprechenden Leistungsstu-
fen der jeweiligen Einheiten. Wie bei anderen technischen
Anlagen auch steht die wirtschaftliche Betriebsweise der Anlage
im Vordergrund.

Da die Klimagerate hier auch zum Heizen genutzt werden, wurde
zusatzlich auch die Heizlast nach der einschlagigen DIN EN
Norm ermittelt.
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Der geringe Platzbedarf sowie das verhdltnismaBig niedrige
Gewicht der AuBeneinheiten ermdéglichen eine problemlose
Dachaufstellung.

Eine genaue Auslegung nach diesen Regelungen war schon des-
halb erforderlich, weil bei einer zu geringen Dimensionierung des
Klimasystems die Raumlasten nicht wie geplant abgefiihrt wer-
den konnten. Bei zu groBer Dimensionierung verschlechtert sich
die Regelglite des Systems zudem und dessen energetische
Effizienz verringert sich. Hinzu kommt, dass bei zu groBer Aus-
legung die Investitionskosten unndtig ansteigen.

Uberschligig lag der Feststellung des Kiltebedarfs von rund
150 kW die Annahme zugrunde, dass 100 W/m? Hallenfléache
bzw. 30 W/m?® des Gebdudevolumens nahezu treffsicher den
genauen Wert abbildeten. Hintergrund ist, dass die U-Werte der
AuBenhiille der Lagerstatten aufgrund ihres Alters ebenfalls
liber einen Pauschalwert dargestellt werden mussten. Auf Basis
der ermittelten Kiihl- und Heizlasten erfolgt dann die Auswahl
der Inneneinheiten fir die einzelnen Zonen. Hierzu stellt das
Ratinger Unternehmen eine groBe Auswahl an Innengeréten in
unterschiedlichen Ausfiihrungen sowie verschiedenen Leis-
tungsstufen zum Einbau zur Verflgung.

Unterschiedliche Lagerbedingungen

Insgesamt wurden bei diesem Projekt drei Lagerhallen mit
Klimaanlagen ausgestattet, in denen Stoffe in unterschiedlichen
Behaltern und Konsistenzen zwischengelagert werden.

Eines davon ist das Lager 1, ein Fass- und Eimerlager. Es ist
unterteilt in sechs Hochregallagergénge, die jeweils mit einem
offenen Kanaleinbaugerat klimatisiert werden. Jede Inneneinheit
hat bis zu 28 kW Kalte- bzw. 31,5 kW Heizleistung, die Uber
sechs AuBengerate auf dem Dach produziert werden. Um opti-
male Bedingungen zu schaffen, wird das Arweilerlager beispiels-
weise im Sommer auf eine Temperatur von 22 °C gekihlt und
im Winter auf eine Temperatur von 21 °C beheizt.

Ein zweiter Bereich, der mit einer neuen Klimaanlage ausgestat-
tet wurde, ist die Lagerhalle 2. Hier werden Halbfertigprodukte
in Kartons und auf Paletten gelagert. Die Ausstattung mit AuBen-
und Inneneinheiten entspricht hier der des Arweilerlagers, also
ebenfalls sechs an der Decke angebrachte Kanaleinbaugerate
werden von sechs AuBengeréten versorgt. Aufgrund der anderen
innenarchitektonischen Aufteilung dieser Halle, wird hier aller-
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dings jeweils ein Regalgang von zwei an den Stirnseiten platzier-
ten Inneneinheiten bedient. Die einzuhaltende Temperaturzone
wurde bei 19 °C im Winter und 20 °C im Sommer festgelegt.
Im dritten Abschnitt wurden zwei weitere etwas kleinere Lager-
hallen mit Innen- AuBengeréaten der Mr. Slim-Serie ausgestattet.
Auch hier fuhren freihangend montierte Kanaleinbaugeréate
(jeweils an den Stirnseiten des Geb&udes angebracht) die vor-
wiegend Uberschissigen Warmelasten ab. Bei besonders nied-
rigen AuBentemperaturen sind auch diese Gerate so ausgelegt,
dass sie die vorherige Deckensegelheizung effektiv ersetzen
konnen. ,Trotz der relativ groBen Ausdehnung der Lagerstatte
werden nun alle Bereiche gut versorgt. Das liegt unter anderem
an der hohen Auswurfweite der Innengeréte, die eine gleich-
maBige Verteilung der konditionierten Luft in den Lagerhallen
und Lagergangen gewabhrleistet®, so Malokaj. ,,Denn neben der
stufenlosen Leistungsregelung des Kompressors in den AuBen-
einheiten sind auch die Lifter in den Innengeraten mehrstufig
regelbar®.

Dies kann zentral erfolgen oder aber wie im Fall des Neuen-
burger Pharmaunternehmens Uber lokale Einzelfernbedienun-
gen. Durch den Einsatz der lokalen Fernbedienungen vom
Typ PAR-30MA konnen die einzelnen Innengerate direkt vom
Benutzer gesteuert werden. Die MA-Fernbedienungen werden
direkt am Innengerédt angeschlossen und enthalten keine
M-NET-Adresse. Jedem Innengeréat wird hierbei eine Fernbedie-
nung direkt zugeordnet. Bei den vorliegenden Klimasystemen
kann deshalb fiir jede Halle neben der gewlinschten Temperatur
auch die Geblasestufe und die Betriebsart eingestellt werden.
Dadurch passt sich die Anlage automatisch dem Wechsel der
Raum-und Umgebungsbedingungen an und spart somit Energie
und Kosten.

Fazit

Der Erfolg der Losan Pharma basiert auf der kontinuierlichen
Weiterentwicklung neuer Produkte und der Verbesserung ihrer
Qualitdt. Um sich in Zukunft auch weiterhin einen Markt-
vorsprung zu sichern, hat das Unternehmen seine Lagerhallen
mit modernen Klimaanlagen aufgeristet. Hintergrund ist die
optimale Produktqualitét der dort eingelagerten festen, fllissigen
oder pulverisierten Rohstoffe und Halbfertigprodukte zu erhal-
ten. Dabei ist vor allem die Einhaltung eines bestimmten Tem-
peraturniveaus eine wesentliche Voraussetzung fir die Stabilitat
der unterschiedlichen Stoffe.

Als Lésung kommt hier eine Technologie zum Einsatz, die speziell
fir kommerzielle, energiesparsame und leistungsstarke Anwen-
dungen konzipiert wurde und sich mihelos in das anspruchs-
volle Umfeld integrieren lieB.

Der Einsatz von Single-Split Gerdten ermdoglichte einen dezen-
tralen Anlagenaufbau, so dass kurze Leitungswege, eine schnel-
le und unkomplizierte Installation gewéahrleistet waren. Dartber
hinaus bendtigen die AuBeneinheiten nur eine geringe Stellfla-
che und konnten durch ihr verhaltnismaBig geringes Gewicht
groBtenteils auf den Hallendachern aufgestellt werden, ohne
dadurch Probleme mit der statischen Tragféahigkeit zu verursa-
chen. wet

Eine Information der Mitsubishi Electric Europe B. V.,
Niederlassung Deutschland, Ratingen

Firmenprofil siehe Seite 298
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