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Entgasung des Wassers bei Hoch- und Niederdruckanlagen i

Es ist immer wieder festzustellen, da dem Kor-
rosionsschutz noch viel zu wenig Aufmerksamkeit ge-
schenkt wird, obwohl die Korrosion mitbestimmend
ist fiir die Lebensdauer einer Heizungsanlage.

Die Korrosionserscheinung ist hauptsdchlich auf das
Vorhandensein von Sauerstoff und Kohlensiure im
Wasser zurlickzufiihren. Eine gewisse Menge Kohlen-
dioxyd ist in jedem Wasser erforderlich, um das darin
enthaltene Kalziumkarbonat in Ldsung zu halten. Das
uberschiissige Kohlendioxyd ist sehr aggressiv und
fordert vor allem die Rostbildung, namentlich bei kal-
tem Wasser. Das kommt daher, weil kaltes Wasser
mehr Gase zu lésen vermag als warmes Wasser.

Der im Wasser geloste Sauerstoff ist aber noch weit-
aus gefahrlicher, er ist die Hauptursache der Korrosion.
Durch Erwidrmung des Wassers wird der Sauerstoff
frei und geht mit dem Eisen eine chemische Verbin-
dung ein (Rost).

Die Erscheinungsformen der Korrosion sind entweder
eine gleichméaBige Auflésung und Schwichung der
Wandungen, oder es kann ein ortlicher Lochfrall auf-
treten, der meist unter Korrosionsknollen verborgen
liegt.

Wenn die Betriebsweise einer Anlage .unterbrochen
wird, kithlt sich das Heizungswasser ab und zieht
Sauerstoff und Kohlensdure aus der Luft an. Dies ist
besonders der Fall bei Dampfheizungsanlagen, nament-
lich in Kondensatleitungen, die mit der Luft sehr
stark in Beriihrung kommen. Das heiflt, daB diese An-
lagen weitaus korrosionsgefihrdeter sind als solche,
in denen das Wasser praktisch kaum mit der Luft in
Berihrung kommt, wie es bei Wasserheizungen der
Fall ist.

Es sollte also stets darauf geachtet werden, daB das
Wasser der Heizungsanlagen so wenig wie nur mog-
lich mit der Luft in Beriihrung kommt. Dies kann man
u.a. dadurch erreichen, daB alle Leckverluste durch
Undichtigkeiten vermieden werden, damit das Nach-
filllen der Anlagen auf ein Minimum herabgesetzt
wird; denn dadurch werden stindig neuer Sauerstoff
und Kohlendioxyd in die Anlage gebracht. In diesem
Zusammenhang sei auf die VDI-Richtlinie 2034
(Januar 1957) hingewiesen, die die baulichen und be-
trieblichen MafBnahmen flir den Korrosionsschutz fir
Dampfheizungsanlagen zum Inhalt hat.

Welches Mittel gibt es nun, um die aggressiven Gase
zu binden, sofern es sich nicht vermeiden 1dB3t, dai
Luft in die Anlage gelangt, oder wenn Wasserverluste
auftreten?

Die aggressiven Gase werden in erster Linie auf che-
mische Weise gebunden. Es gibt hierfiir verschiedene
Praparate, die alle im wesentlichen Natriumsulfat ent-
halten.

1. Sauerstoftbeseitigung durch ein mit Stahlspinen
gefiilltes Filter, genannt Stahlweollefilter (Oxydations-
filter, Rostexfilter). Es enthidlt Manganstahlwolle, die
durch Sauerstoffaufnahme aus dem Wasser oxydiert.
Es findet vorwiegend Anwendung bei Dampffernhei-
zungen, verhindert aber nicht die Steinbildung. Der
Verbrauch liegt bei 2,5 kg je 1000 m* Wasser und
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mg O,l. Die Rostbildungen miissen von Zeit zu Zeit
durch Spililen der Filter entfernt werden.

2. Desoxygen-Verfahren (Natriumsulfitzusatz, Sauer-
stoffbindungsverfahren)
Hier wird der Sauerstoff nach der Gleichung:
2 Na,SO; + Oy =2 Na,SO;,
gebunden.

Dieses Verfahren wird hauptsichlich bei Warmwasser-
versorgungsanlagen angewendet. In Verbindung mit
Phosphatzusatz, der die Steinbildung verhindert.
kommt es in Heizungsanlagen zur Anwendung. Zu-
satzmenge: 10 g je 1000 Liter und mg O, 1. Bei groBBeren
Anlagen ist der Einbau einer automatischen Dosier-
vorrichtung von Vorteil.

3. Thermische Entgasung

Dieses Verfahren wird bei gréfleren Dampferzeugungs-
anlagen zur restlosen Entfernung von Sauerstoff und
Kohlensdure angewandt. Es beruht darauf, daB mit
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Einbau ecines Rostex-Filters in eine Kondensatleitung

steigender Temperatur die Loslichkeit der Gase im
Wasser stark abnimmt. Bei der thermischen Entgasung
wird das Wasser bis auf Siedetemperatur erwérmt.

Eine wirtschaftliche Betriebsfiihrung erfordert vor
allem bei den HeiBwasserheizungen, die auf Umfor-
mung arbeiten, die Einschaltung des Entgasers in den
Warmekreislauf. Von den verschiedenen Bauarten ist
der Rieselentgaser am gebriuchlichsten. Meist werden
Uberdruckentgaser verwendet, und zwar in den Druck-~
bereichen 1,2—2,0 ata, da hier keine Gefahr des Ein-
saugens von Luftsauerstoff besteht und auch eine
Vakuumerzeugung entfédllt. Der Betrieb wird so ge-
fithrt, dal3 stets ein leichter Dampfschwaden aus dem
Entgaser ins Freie abzieht.

Aus diesen kurzen Ausfithrungen ist wohl schon zu
ersehen, wie wichtig es bei der Projektierung von
Heizungsanlagen und Warmwasserversorgungen ist,
neben der {iblichen Wasserenthartung auch die Wasser-
entgasung zu beachten.

Literatur: Recknagel-Sprenger: ,Taschenbuch fir Heizung, Liif-
tung und Klimatechnik*, 50. Jahrgang 1859.

Ing. Alfred Zander, Neubrandenburg
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Heizungswasser

Korrosionsschutz gestern und heute

Im Jubildumsjahr prasentieren wir lhnen in jeder Ausgabe einen Beitrag aus historischen Jahrgéngen
von Moderne Gebaudetechnik und ihren Vorgangertiteln - diesmal aus dem Jahr 1961, als die

Fachzeitschrift noch Stadt- und Gebadudetechnik hieB.

Friiher wurden andere Materialien fiir Kessel, Ven-
tile und Leitungen verbaut; Warmelbertrager wa-
ren aus Gusseisen und nicht wie heute z. B. aus
Stahlblech oder Edelstahl. Es gab noch keine Hoch-
effizienzpumpen und Brennwertsysteme. Zudem
lagen die Temperaturen im Kreislauf auf hoherem
Niveau. Doch dass in die Heizungsanlage nicht ein-
fach unbehandeltes Leitungswasser eingefiillt wer-
den sollte, ist keine neue Erkenntnis. SchlieBlich
herrschen in einer solchen Anlage andere chemi-
sche und physikalische Umstande als in einem of-

fenen Wassersystem. Um die Funktionstiichtigkeit
aufrechtzuerhalten, sollen etwa Schlammbildung
und Korrosion verhindert werden.

Wie sich Sauerstoff und Kohlendioxid aus dem An-
lagenwasser entfernen lassen, untersucht der Bei-
trag von 1961 auf der linken Seite.

Dass auch Rickstande von Frostschutzmitteln in
Heizkreislaufe gelangen kénnen, was sie anrichten,
wie es dazu kommt und wie es verhindert bzw. be-
hoben werden kann, damit befasst sich der aktu-
elle Beitrag auf nachfolgender Seite 32. Mot

DEUTSCHER
TGA-AWARD

Sponsoren stellen sich vor: Elysator

Die Elysator GmbH ist ein eigenstandiges Unternehmen der Elysator-Gruppe mit Sitz in Abstatt bei Heilbronn sowie
Niederlassungen in Frankreich und Kroatien. Das Schweizer Stammhaus der Elysator-Gruppe entwickelt seit 50 Jahren
Korrosionsschutzprodukte fiir Heiz- und Kiihlkreislaufe, sowie Produkte zur Heiz- und Kiihlwasseraufbereitung.

Mit den vier Produktmarken - Purotap
(Vollentsalzungsprodukte und Messge-
rate), Elysator & SorbOx (Korrosionsschutz-
gerate auf Opferanodenbasis) sowie Sanol
fur eine schonende Heizungsreinigung gilt
Elysator in der SHK-Branche als Pionier
der Heizungswasseraufbereitung. Das Un-
ternehmen ist Schweizer Marktfiihrer und
bedient neben der normalen Haustechnik
und Industrie auch den maritimen Bereich
zum Schutz von Motorkihlkreisldufen in
Kreuzfahrt- und Containerschiffen. Zu den
bekanntesten Referenzen zahlt wohl die
Queen Mary 2 mit 19 Elysatoren an Bord.
Der Vertrieb erfolgt dreistufig.

Mit 50 Jahren Erfahrung verfiigt das Un-
ternehmen lber fundiertes Fachwissen in
den Bereichen Korrosionsschutz und Hei-
zungswasseraufbereitung entsprechend
der VDI 2035; SWKI BT 102-01 und ONORM
H 5195-1.

"™ Wie sieht Ihre Zusammenarbeit mit
TGA-Planern aus, mit welchen Argumen-
ten moéchten Sie die Planer von Ihrem Un-
ternehmen liberzeugen?

Mit Veroffentlichung der neuen VDI 2035 in
2021 wurde die Verantwortlichkeit des pas-

senden Fiill,- und Umlaufwassers bereits
an Planungsbiros angeknlpft. Es wurde
erstmals die Sauerstoffkorrosion stark the-
matisiert und als haufige Ursache fir Kor-
rosionsschaden an Heizanlagen benannt.
Da ELYSATOR auf diesem Gebiet bereits
uber 50 Jahre Erfahrung verfligt, mochten
wir den Fokus fir die TGA-Fachplaner er-
neut auf die Schutzanodentechnologie als
umweltfreundliche und wartungsarme Me-
thode fiir sicheren und nachhaltigen Anla-
genschutz lenken.

Im Dialog stehen wir als kompetenter An-
sprechpartner zur Verfligung und durften
bereits durch mehrfache Publikationen un-
ser Know-how unter Beweis stellen.

™™ Warum hat sich gerade lhr
Unternehmen fiir den DEUTSCHEN
TGA-AWARD engagiert?

Innovative und zukunftsorientierte Techno-
logien sind gerade in Zeiten eines massiven
Umbruchs existenziell. Wir sehen den TGA-
Award als Plattform zur Prasentation von
Moglichkeiten fiir eine bessere und nach-
haltigere Zukunft rund um die Haustech-
nik. Hier prasentieren sich Innovation und
Nachhaltigkeit, welche bereits bei der Pla-

nung entstehen. Eine groBe Herausforde-
rung stellt sich dem Fachplaner, wenn es
um die Frage der nachhaltigsten Energie,-
Gewinnung und Einsparung geht. Wir un-
terstitzen diese Herausforderung und den
TGA-Award mit unserer tber 50 Jahrigen Er-
fahrung im Bereich des Anlagenschutzes.
Eine bessere Zukunft hat bereits begonnen.

Tino Sarro, Vertriebsleiter (OEM) Elysator
Engineering GmbH, Abstatt



